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TABLEAU RECAPITULATIF
des paramétres d’utilisation

ROBINETTERIE VANNES

Parameétres d’utili
Vitesse (m/s)

Pression
(bar)
200

Tresses Composition

2

Tressage de fibres de PTFE Pur
et d’une imprégnation de PTFE
en dispersion.

K36SL*

Multifilaments de PTFE pur
K36S dégraissée /
K36SL alimentaire*

Tressage de fibres de PTFE
Pur et d’une imprégnation

de PTFE en dispersion

additionné d’un lubrifiant.

Tressage de fils de PTFE
graphité, additionné
d’un lubrifiant (qualité
100% GFO® de Gore).

Tressage de fibres de PTFE
graphité (qualité 100%
GFO® 4 de Gore) sans

lubrifiant pour utilisation

sur vannes.

Légende des domaines d’application :
® Résistant

O Acceptable

X Non - acceptable

Légende des types d'appareils a étancher :

® Recommandation principale
O Autre possibilité

@) composiTION

K36 PTFE pur 0,5 - 200 + 280 0-14 Gamit d m
arnitures de presse-étoupe . y . P
K36sl Fibre PTFE Alimentaire UE 0,5 2 200 - 200 + 280 0-14 de vannes - Applications Garmtureg gsa%rﬁ::e sloupe Garnitures de presse-étoupe de pompes Garmturegéisa;:]rr?essse stoupe @ DOMAINES D’APPLICATION
K6s  PTFEpur (0, 05 2 200 200 +280  0-14 sem-statiques et statiques
- ’ o o ) o (o] o Eau potable, alimentaire
K40E PTFE Graphite (GFO®) 10 5 600 - 200 +280 0-14 ° ° ) ° °® ) Eau, eaux usées, eaux de chaudiére
K75 Fibres synthétiques/PTFE 8 6 200 - 200 +260 2-13 L L g L L L4 Gaz, air, azote
. Acides organiques et inorganiques dilués,
K80 Graphite 99,85% b 2 300 - 200 + 550/ 650 0-14 ® L] ® L] ® o solutions salines
K80S Graphite 99,85% + Inox 0,2 3 1500 - 200 + 550/ 650 0-14 (] () [ ) () (o] (o] Acides forts
K95 Graphite expansé pur 98% 30 10 300 200  +450/650 0-14 & & e & & & Solutions alcalines diluées
Graphite expansé pur 98% ® ° () o (o] o Solutions alcalines fortes
. (] a a
K95i + fils Chrome-Nickel 5) 2 400 - 200 + 450/ 650 0-14 [ J [ ) o o ® [ HUIlles et graisses
Bandes de Graphite 99,85% = o L d ® ° (] Fluides caloporteurs
K100 T 5 2 500 -200  +550/650 1-14 ° ° ° ° o o Solvants
() ) () ) (o] (o) Fluides organiques
Pates, ciment, matieres adhésives,
POMPES / AGITATEURS ~ — - . x % bitume, hydrocarbures
Paramétres d’utilisation X X X X X X Fluides chargés, particules abrasives
= [ ) e e X X X Peintures et laques
Tresses Composition Vitesse (m/s) Pression Température (°C) a
©0 [ | mau | CONDITIONS DE SERVICE
K39 PTFE pur + lubrifiant 8 3 15 -100 +280 0-14 - 200/ + 280 -200/+ 280 -100/ + 280 -100/ + 280 - 200/ + 280 Températures de service (°C)
. 0 a : i pHO - 14 pHO- 14 pHO- 14 pHO-14 pHO- 14 Résistance chimique
- 212 i LD B 2 2 et Lo el s 200 200 15 Alternative : 100 - Rotative : 30 600 avec bague anti-extrusion  Pression maximale (bar)
K41 Fibres Ramie PTFE 10 4 60 -20 +120 5-11 2 2 3 5 5 Alternative . .
: Vitesse maximale (m/s)
K7508 Fibres synthétiques PTFE 10 6 100 - 200 + 250 9-13 0,5 0,5 8 20 10 Rotative
+ lubrifiant Boite Poidsau  Metre Boite Poidsau  Metre Boite  Poidsau  Mstre  Boite  Poidsau  Métre  Boite  Poidsau  Metre 0' ONDITIONNEMENT
K81 Aramide + PTFE 20 3 100 -100 + 980 1-13 (kg) metre () par boite (kg) metre () par boite (kg) metre (g) par boite (ka) meétre (g)  par boite (kg) metre (g) par boite DIMENSIO
. 0,5 16 &1l 0,5 16 31,3 0,5 16 S1F3 - - - - - - 3
K83 Aramide + PTFE 15 2 100 =100 +250 2-13 0,5 29 17,3 0,5 29 173 05 29 173 05 %6 192 05 2% 19,25 4
K89 Aramide PTFE pur 15 15 50 -100 + 280 2-14 0,5 45 111 0,5 45 11,1 0,5 45 11,1 0,5 40 12,5 0,5 40 12,5 5
K95 Bandes de Graphite 30 10 300 200 +450/650 0-14 5 89 el 1 65 3L N s N N - N - 1 ) 2515 f
1,5 102 14,7 1,5 102 14,7 1,5 102 13,1 1,5 102 14,7 1,5 102 14,7 8
K90 Aramide PTFE Graphite 10 10 200 - 200 + 280 1-13 15 180 8,4 15 180 8,4 15 190 8,4 15 160 95 15 160 95 10
Kot Aramide PTFE Graphite GFO® 20 3 200 - 200 +280 1-13 2 260 76 2 260 76 2 2715 78 2 230 86 2 25088 BNE.H L Section
2 353 5,6 2 353 5,6 2 370 5,6 2 325 6,2 2 325 6,2 14
4 405 10 4 405 10 4 425 10 4 360 11,2 4 360 11,2 15
STATIQUE 4 460 8,8 4 460 8,8 4 485 8,8 4 410 9,6 4 410 9,6 16
Parametres d’utilisation 4 553 7,2 4 553 7,2 4 580 6,8 4 518 7,6 4 518 7,6 18
| Composition Pression Température (°C) 4 720 5,6 4 720 5,6 4 720 5,6 4 640 6,4 4 640 6,4 20
(bar) mm 4 821 4,8 4 821 4.8 4 871 44 4 774 5,2 4 774 5,2 22
- - - - - - - - - 4 920 44 4 920 44 24
K4506 i'tgf:p‘ﬁt’ge LI 20 -40 +450 2-12 - - - - - - - - - 4 1000 4 4 1000 4 25
: -
K1000 Fibres de verre 2 -200 + 1000 - TYPE D'APPAREILS A ETANCHER
) (] (o) (o) (o) o o Couvercles, portes :
K69T Fibres de verre + PTFE 60 - 200 + 260 2-14 J dL staty
) o o o o o Domes de citerne ar Statique
> [ ) ® ® o o ] Régulation <t Robinetteri
@ * AGREMENTS (valables uniquement pour ces produits) ° ° ° o o ° e e SRIIEHSIE
(e] o o ® ® o Pompes :
e s ks | m T ; -y
Oxygéne BAM - BAM BAM Autres o
- achine
Alimentaire - Compatibilité alimentaire UE - - o o o o ® (0] Pompes a piston, ... A alternative
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Légende des domaines d’application :
©® Résistant

O Acceptable

X Non - acceptable

Légende des types d'appareils a étancher :
® Recommandation principale
O Autre possibilité

Tressage de fibres de
Ramie, additionné
d’une imprégnation PTFE
et d’un lubrifiant Silicone
et paraffine.

Tressage de fibres
synthétiques avec
une forte imprégnation
de PTFE en dispersion.

Fibres synthétiques
imprégnées fortement
de PTFE additionnées

d’un lubrifiant.

Bague préformée a partir
de graphite expansé a 99,85%
(K80), avec renfort
de fines feuilles d’acier
inoxydable (K80S).

Tressage fibres d’aramide
(TWARON®) avec
une imprégnation PTFE et
un lubrifiant silicone.

Tressage de fibres d’aramide
nouvelle génération avec
une imprégnation de PTFE et
d’un lubrifiant silicone (K83)
ou parafine (K83P).

Tressage élaboré a partir
d’une base de fibres de PTFE
pur renforcé dans les angles

par des fibres d’aramide

et imprégné d’un lubrifiant.

Tressage de fils de PTFE
graphité, additionné
d’un lubrifiant, et renforcé
dans les angles de fibres
d’aramide.

@ COMPOSITION @ COMPOSITION

Garnitures de presse-étoupe
de pompes

Applications
statiques - Vannes

Garnitures de presse-étoupe
de pompes

Garnitures de presse-étoupe

@ DOMAINES D’APPLICATION de vannes

Garnitures de presse-étoupe de pompes @ DOMAINES D’APPLICATION

Eau potable, alimentaire (o] X X (o] (o) X X (o] (o) Eau potable, alimentaire
Eau, eaux usées, eaux de chaudiere () [ ] ® () () ) ) () () Eau, eaux usées, eaux de chaudiere
Gaz, air, azote [ ] [ [ ] ® [ ] [ [ ([ ] [ ] Gaz, air, azote
Acide_;s organjques et inorganiques dilués, o P P P o PY Ps o o Acidqs organjques et inorganiques dilués,
solutions salines solutions salines
Acides forts X X X o o X X X X Acides forts
Solutions alcalines diluées o (] ® (] (o) [ ) [} (o] (o) Solutions alcalines diluées
Solutions alcalines fortes X X X [ ] (o] X X X X Solutions alcalines fortes
Huiles et graisses ([ ] [} (] (] (] () () (] (] Huiles et graisses
Fluides caloporteurs X [ [ J [ J [ J [ ) [ ) [ [ ] Fluides caloporteurs
Solvants o [ ] (] (] ® () () () (] Solvants
Fluides organiques o [ ) () () () () () () [ J Fluides organiques
B x o : o . ° ° o o e
Fluides chargés, particules abrasives o X X (o] [} [} [ ) o [ J Fluides chargés, particules abrasives
Peintures et laques X [ ] () () (] X X X X Peintures et laques
Températures de service (°C) -20/+120 -200/ + 260 -200/ + 250 - 200/ + 550/650 -100/ + 280 - 200/ + 250 - 100/ + 280 -200/ + 280 Températures de service (°C)
Résistance chimique pH5 - 11 pH2-13 pH2-13 pHO-14 pH1-13 pH2-13 pH2-14 pH1-13 Résistance chimique
Pression maximale (bar) 60 200 100 300 (K80) / 1500 (K80S) 100 Alt. : + 300 / Rot.: 100 50 200 (pompes & pistons) Pression maximale (bar)
Vitesse maximale (m/s) Alternative 4 6 6 2 3 2 15 10 Alternative Vitesse maximale (m/s)
Rotative 10 8 10 5 20 15 15 10 Rotative
Bolte Pqids au Métrg Boite Pqids au Métrg Boite Pqids au Métrg Boite Pqids au Métrg Boite Pqids au Métrg Boite Pqids au Métrg Boite Pqids au Métrg 0' ONDITIO
DIMENSIONS (kg) metre (g) par boite (ka) metre (g)  par boite (kg) metre (g) par boite (kg) metre () par boite (kg) metre (g) par boite (kg) meétre (g)  par boite (kg) metre (g) par boite X7 DIMEI O
3 0,5 16 35,7 0,5 13 38,5 0,5 13 38,5 - - - 0,5 14 35,7 - - - - - - 3
4 0,5 23 21,8 0,5 22 22,8 0,5 22 22,8 0,5 23 21,7 0,5 23 21,8 0,5 25 20 0,5 25 20 4
5 0,5 36 13,9 0,5 33 15,2 0,5 88 15,2 0,5 36 13,8 0,5 36 13,9 0,5 40 12,5 0,5 40 12,5 5
6 1,5 52 28,8 1,5 49 30,6 1,5 49 30,6 1,5 52 29,4 1,5 52 28,8 1,5 58 25,8 15 58 25,8 6
8 1,5 93 16,2 1,5 86 17,4 1,5 86 17,4 Bagues préformeées, 1,5 93 18,6 1,5 93 16,2 1,5 102 14,7 1,5 102 14,7 8
10 1,5 145 10,4 1,5 135 11,1 1,5 135 11,1 ou avec 1 coupe 1,5 145 10,7 1,5 145 10,4 1,5 160 9,5 1,5 160 9,5 10
: 12 2 209 9,6 2 195 10,2 2 195 10,2 2 209 9,9 2 209 9,6 2 230 8,6 2 230 8,6 12 :
S(enﬁg]‘;" 14 2 284 7 2 265 76 4 265 76 _ (.)u ’ cofjpes 2 284 73 2 284 7 2 313 64 2 313 64 14 SECHoN
15 4 326 12,4 4 305 13,2 4 305 13,2 Livraison uniquement 4 326 11 4 326 12,4 4 360 11,2 4 360 11,2 15
16 4 371 10,8 4 346 116 4 346 116 en bagues prémoulees, 4 371 8,8 4 371 10,8 4 409 96 4 409 96 16
18 4 470 84 4 438 92 4 438 92 densite de 1,42 1,6 4 470 7.1 4 470 84 4 518 76 4 518 76 18
20 4 580 6,8 4 540 7,6 4 540 7,6 4 580 6,8 4 580 6,8 4 640 6,4 4 640 6,4 20
22 4 702 5,6 4 653 6 4 653 6 4 702 57 4 702 5,6 4 774 52 4 774 5,2 22
24 4 835 4,8 4 775 52 4 775 5,2 4 835 4,8 4 835 48 4 920 4,4 4 920 4,4 24
25 4 906 4,4 4 844 48 4 844 48 4 906 4,4 4 906 4,4 4 1000 4 4 1000 4 25
L : Couvercles, portes o (] (o] (o] (o] o o (o] o Couvercles, portes L :
Domes de citerne (o) [ (o) o o (o) (o) (o) (o) Domes de citerne ar Statique
: : Régulation o () (o] (] [ ] o o (o] (o] Régulation : :
Au?res robinetteries o ® o ® ® (o) (o) (o] o Au?res robinetteries o i
: Pompes ® o ® (e] o ® ® ® ® Pompes :
?gﬂfggzﬁe Agitateurs-mélangeurs ° o ° (o) o) ° ° ° ° Agitateurs-mélangeurs %ﬁ?ggzse
Autres ([ (o] [ (o] o [} () () [} Autres
Pompes a piston, ... [} (o) (o) (o] (o) o [} ) ° Pompes & piston, ... =] Z?e%?t?ve




Légende des domaines d’application :
® Reésistant

O Acceptable

X Non - acceptable

Légende des types d'appareils a étancher :
® Recommandation principale
O Autre possibilité

Tressage spécial de fibres Tressage de bandes Tressage de bandes Tressage de bandes de Tressage de fibres de verre Tressage de fibres de verre Tressage § g é
de PTFE, avec du PTFE/ de graphite expansé, graphite expansé, graphite souple, pur a 99,85%, avec une imprégnation et de fils de nickel-chrome de fibres de verre g 2 £
@ COMPOSITION graphite GFO®, et de fibres pur a 98%. pur a 98% renforcé avec des fils d’acier de PTFE. avec une imprégnation spéciale spéciales. @ COMPOSITION 93 &
d’aramide TWARON®. + fils Chrome-Nickel. inoxydgble résistant aux !lgutes de graphite. S33
températures, sans lubrifiant. § 2 £
e gFE
@ DOMAINES D’APPLICATION Garmtureds edsogr)]:‘e)zze-etoupe Ge&rgl\t’g;ens egee{):jis;i}ﬁ:;uspe Garnitures de presse-étoupe de vannes Applications statiques g a%%
E=8
Eau potable, alimentaire o (o] (o] (o] o X o Eau potable, alimentaire g 2 g
Eau, eaux usées, eaux de chaudiére () () () () () (o) [ Eau, eaux usées, eaux de chaudiere g E B
Gaz, air, azote [ J ([ [ () [} (o] [ ] Gaz, air, azote *é é %
Acide_;s organ_iques et inorganiques dilués, PY PY °® o PY o PY Acidgs organjques et inorganiques dilués, ,‘g § §
solutions salines solutions salines 2 Ba
Acides forts X o o o o X X Acides forts ﬁé %
Solutions alcalines diluées [ J ([ [ ) () [} (o) [} Solutions alcalines diluées E E “i
Solutions alcalines fortes X ® ® o o X X Solutions alcalines fortes 4%
Huiles et graisses (] () (] (] () (] (] Huiles et graisses n“—’ g I
Fluides caloporteurs ([ ] [ ] [ ] [ ) [ J o [ Fluides caloporteurs % ,‘; £
Solvants ° ° ° ° ° ° ° Solvants L8
Fluides organiques () () (] () [ () [ Fluides organiques % é g
Pates, ciment, matieres adhésives, Pates, ciment, matieres adhésives, 8 2'®
bitume, hydrocarbures ® o © bt - ° e bitume, hydrocarbures 2 § Q
Fluides chargés, particules abrasives (o) o o o X o X Fluides chargés, particules abrasives E % §

Peintures et laques ® o ® ® ® X ® Peintures et laques = 3 § g

SR SE

S H

Températures de service (°C) - 200/ + 280 - 200/ + 450 (+650 vapeur d’eau) - 200 / + 450 (+650 vapeur d’eau) - 200 / + 550 (+650 vapeur d’eau) -200/ + 260 -40/ + 450 -200/+ 1000 Températures de service (°C) §*§ = g

Résistance chimique pH1-13 pHO- 14 pH1-14 pHO- 14 pH2-14 pH2-12 = Résistance chimique § Z Z%

Pression maximale (bar) 200 300 (vannes) 400 500 60 20 2 Pression maximale (bar) *g 2 ; E

: : Alternative 3 10 2 2 = = = Alternative : : £3853

Vitesse maximale (m/s) Rotative 20 30 5 5 _ _ _ Rotative Vitesse maximale (m/s) % % g ?3_

CONDITIONNEMENT Boite  Poidsau  Metre Boite  Poidsau  Mgtre Boite  Poidsau  Mgtre Boite Poids au Metre Section Metre Boite Poids au Metre Boite Poids au Métre 0' ONDITIOI £ % § ;

DIMENSIONS (kg) metre (g) par boite (ka) metre (g)  par boite (kg) metre (g) par boite (ka) metre () par boite (mm) par boite (kg) metre () par boite (kg) metre () par boite DIMEI O f .3% %

- - - - - - - - - - - - 10x6 50 - - - - - - 3 é % :’g’ g

0,5 25 20 0,5 16 &l 3 0,5 19 26,3 0,5 19 26,3 10x8 25 0,5 22 22,75 0,5 26 19,2 4 §g i ”

0,5 40 12,5 0,5 25 20 0,5 30 16,7 0,5 30 16,7 10 25 0,5 33 15,15 0,5 40 12,5 & ; § ; %

1,5 58 25,8 1,5 36 41,7 1,5 43 35 1,5 43 35 12x8 25 1,5 49 30,6 1,5 58 25,8 6 23 L §

15 102 14,7 1,5 64 23,4 1,5 77 19,5 15 77 19,5 12x10 25 15 86 17,45 1,5 102 14,7 8 § §§ !

15 160 9,5 1,5 100 15 1,5 120 12,5 15 120 12,5 14x10 25 15 135 11,25 1,5 160 9,5 10 =] % = %

2 230 8,6 2 144 13,8 2 173 11,6 2 173 11,6 14x9 12,5 2 195 10,26 2 230 8,6 12 % E*Z %

2 313 6,4 2 196 10,2 2 235 8,6 2 235 8,6 14 12,4 2 265 7,56 2 325 6,2 14 o E :é =

4 360 11,2 4 225 17,6 4 270 14,8 4 270 14,8 15x8 12,5 4 305 13,11 4 360 11,2 15 é’g §g

4 409 9,6 4 256 15,6 4 307 13,2 4 307 13,2 15x10 12,5 4 346 11,56 4 410 9,6 16 = a-—-ﬁé

4 518 7,6 4 324 12,4 4 389 10,4 4 389 10,4 15x12 12,5 4 438 9,13 4 518 7,6 18 “3 § %’ ;

4 640 6,4 4 400 10 4 480 8,4 4 480 8,4 16 12,5 4 540 7,40 4 640 6,4 20 % é gg

4 774 52 4 484 8,4 4 580 6,8 4 580 6,8 17x10 12,5 4 653 6,12 4 774 52 22 3 258

4 920 4.4 4 576 6,8 4 690 5,6 4 690 5,6 20 8 4 775 5,16 4 920 4,4 24 g E % é

4 1000 4 4 625 6,4 4 750 52 4 750 5,2 - - 4 844 4,73 4 1000 4 25 E g E £

D E = £

TYPE D’APPAREILS A ETANCHER = é g 3
= © o

e : Couvercles, portes (o] (o] (o) (o] () () () Couvercles, portes L : g = § §

ar Statique Domes de citerne o o (o} o ° ° ) Domes de citerne - Statique E § g%

: : Régulation o) ° ° ° = = - Régulation : : SEgE

[ eRiEEEE Autres robinetteries o ® ® ® - = = Autres robinetteries [ eRiEEEE é:qé: = é‘

_ Pompes ° ° o o - - - Pompes _ §E88

%3?3;’5% Agitateurs-mélangeurs ° ° o (o) = = - Agitateurs-mélangeurs %Z‘;ﬁg},ete g g = §

Autres [ ] [ ] (o] (o] - - - Autres = § °g’,

=] g/,'tae‘f,zg‘fve Pompes 2 piston, ... ° ° o o) — = - Pompes 2 piston, ... =] g/,'tae‘f,zg‘fve 2 g % g

osco e
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Zone des Charmes d’Amont
11 Rue de Strasbourg
39500 TAVAUX - FRANCE
contact@kempchen-france.com
Tél : +33 (0)384 70 94 16
Fax : +33 (0)3 84 70 96 60

La gamme Kempchen est aussi distribuée par:

ZAC des Clochettes

eyr!ard 1 Allée de la Grange

69190 SAINT FONS - FRANCE
rObln contact@eynardrobin.com
Rhéne-Al Tél : +33 (0)4 72 89 04 90

one-Alpes Fax : +33 (0)4 78 67 28 16

P

ZAC la Valampe

eynard 13 Avenue de la Moutte
[ )

13220 CHATEAUNEUF-LES-MARTIGUES - FRANCE

rObln provence@eynardrobin.com

P Tél : +33 (0)4 42 02 73 73
rovence Fax : +33 (0)4 42 02 99 60

0

d Route des Falaises
eyn.ar 76430 ROGERVILLE - FRANCE

P

rObln normandie@eynardrobin.com
Tél: +33 (0)2 3272 71 83
Normandie Fax:+33 (0)2 3272 7185

Zone d’activités

eyn ard 16 Rue des Deux Rives

68490 BANTZENHEIM - FRANCE

rObin alsace@eynardrobin.com

Al Tél : +33 (0)3 89 48 62 84
sace Fax : +33 (0)3 89 48 68 50

(.

Route de Vendéme
41290 OUCQUES - FRANCE

I m pe rq I|.or contact@imperator-ind.com

INDUSTRIES Tél : +33 (0)2 54 23 22 34
Fax : +33 (0)2 54 23 21 20

Kempchen France est une société du GROUPE -eﬁ[e

HVA Conseil 0652A19 - Edition 10/2019 - Photos : Laurent Ferrari.






